SCHIZZO [ Sketch
ANSALDO| swbiimento| TABELLA DI SALDATURA WT. 00. 01
[Orecchie di Sollevamentd I'valori t; ty; XX° sono uguali a quelli mjmqlm._m | MILANG WELDING TABLE Pag.2 di2
riportati nella tabella di PROGETTO Project: DISEGNO Drawing No.: SIGLA della SALD. / Designation of weld
Standardizzazione KRSKO
ST —— Bl [Attachl Temporanei]
_<<mm Saldatura OSooZm_ WS1 Imburraggio COMMESSA Job - CUENTE | Customer.
/ __F10057 VN SIEMENS = o
% Spessore =5 mm B MATERIALI BASE /aase Materiai 1 Rev 0 [ 02 03 04
Hf?__ml_ _BUCZ‘NQQHO_ i .Iﬂh@_ﬂymm!m:mn_ul POS: |SIGLA [Designation P_No. NOTE DATA WW\WLu
[ DIN / AWS / ASTM / UNL/BS Gr_No. Remarks _|| Date
Spessore 25 mm XX,.u 24 1 SA 508 Cl.3 a 33 PREPARATO : \_.. lm.\
; - AT
Minimo 2 Strati 2 Proporsdby | Liravig
3 ncz;o.....iﬂn.n B uw\ /.
mw Y- 3/3(58
PREPARAZIONE LEMBI Dt SALDATURA: Checked by: raltinl B
Freparation of welding edges: Machined 3
L
PREPARNAZ. RADICE / Freparatofroot: N M TEFA ) )/ 7 “\\Rﬁw
No
It 8 Multarl ) 4
TRATT.TEAM.Dopo SALDATURA SPECIF./According fo. W i
Post weld heat ¥ satment. Si 79100/62 m AMMQ 0 w QW\mVMw
I
CONTROLLI / Examination: i SPECIF. [ According fo: " W e
PCF : n° Attacchi temporanei W \
NOTE: Soak at 260°C***" per 1h ogni 25.4 mm Max 4h 'ESSICAZIONE /Drying orEar. Accadrate |
. FLETTRODI/Electodes 79701/62
: MANTENIMENTO [ Maintenance MODIFICHE
: RLUSSO /Flux * Modifio. EMISSIONE
i _ | MANTENIMENTO / Maktenanc e |
PROCESSO MATERIALI DI SALDATURA / Watding Materists PARAMETRI DI SALDATURA { Welding parameters . [(WPS] [(PQR]
SEQUENZA SALDATURA 5 MARCHIO DI FABBRICA NCOLATA ALUSS0 Conting, VEL SALD PREMSC. | CORD.STRET. m.m. B02 B5 - 01 g 1700
ISALOATURA | Wolding Process _.mgm 3 SIGLA DINJAWS/UNI Heat No, FNo | 5 Fiu o |2 he AMPS Travel Speed ol Sting md 267.29  won 1474/A
Ws NE W Trade name DINJAWS/UN! Deslgnatdn mm " orGas mm %z Maran (emimin} Proheat bead tech._| mm 1375/C
Welding MANUALE/ m m 3 PROV.ACCET.N' mm‘ mmw £ siETiicl \evvm LUNG.CORD/ELET. CORDLARGO W 3 0.8
Sequence JAUTOMATICA = FABBRICANTE Accoptince | ANo: | B Lorrorn. | &% [ ) =) voLTs LenghtWeldElect. | INTEAPASS | weave baad | = QUALIFICA SALDAT ORI NOTE
Manual /Automatic Mamnufachrer Tesl No. Lot Neo. Orata (em.) C) technique Welder Perform. Quallfcation
WS 1 SMAW 1+3G SFA 5.5 E 7015-A1 |7191022| 4 |3.25 # # D.C. 115 + 135 g 150° | Stretto |come OS 4000
MANUALE E.T.C. PH KVv2 EWR 403] 2 (+) 22 + 24 # 200° Ncs 0S 4037
WS 2 SMAW 1G SFA 5.5 E 7015-A1 [6491004| 4 [4.00 # # D.C. 125 + 145 102 50° Stretto |come OS 4000
MANUALE E.T.C. PH KV2 EWR 402| 2 (+) 25 + 27 # 200° Nes. 0OS 4037
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IMPIANTO
REV.: 7 DATE: 16/11,/98 >2 m>U—.LUO INGEGNERIA MILANO PLANT
DESCRIZIONE : MODIFICATO DOVE INDICATO MILAN ENGINEERING
cov [ (19 ANSALDO ENERGIA SP.A,
| DESCRIPTION : MODIFIED WHERE INDICATED | ket~ el o)
wmtH 7 (1x) TITOLO KRSKO REPLACEMENT STEAM GENERATORS
ol COMM. /JOB
FIRME /SIGN. | DATE FIRME/SIGN.| DATE DESCRIZIONE FONDO PRIMARIO - DETTAGL! F1 0057VWN
omm_oz,\ong \ \ TEFA ; DESCRIPTION CHANNEL HEAD - DETAILS
Mmuﬁ%wmmmq ot m.% 5 m;ﬁwmhﬂe A Jiilgs _ﬂmw__,%\wﬁ_,mﬂz DATE am_r.:mzm\m_oz‘ DATE | DISEGNO N g) 11213
w /A 6 o/ \ : VENARUCCL  |ozrtos91 |MuLFamr sggey | FEONNE 415167
BALDELLI /4, ), \ﬁm@ N.R. BALDELLI \E.: b CONTR. /CHKD. N DWG10-00-1
COSP U5 ung etn\d A 2,: \wm cQop m.\,\l \ . \ 58 BALDELLI 03/10/97 | CIRAULO 03/10/97
4 ! ( COsSP cQorP Scal ; A ] h FOGLIO N i
Kk sl osﬂﬂw R 19 .\ ; 1Ing.GIANQUINTO _|03/10/97_|COLLEON oytorsr | Scde | Lol M__wm_n s _ . _mxﬂmT N (18 L)) rev
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